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(54) Procede de fabrication d'un materiau composite pour chaussee. 

(57) La presents invention concern e un procede de fabrica- 
tion in-situ d'un materiau coule a froid destine a I'entretien 
et a la construction des chaussees. Le procede permet de 
fabriquer, a froid et avec des materiels traditionnels, des 
materiaux composites comportant un fort dosage de fibres 
pour s'opposer a la fissuration et au faTencage des chaus- 
sees 

^invention conceme en fin, une adaptation qui installee 
sur les machines de mise en ceuvre des coulis bitumineux 
et des enrobes a froid, permet d'injecter un flux de fibres 
coupees dans un melange hydrocarbonne. 
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La presente invention a pour objet un procede de fabrication in-situ d'un 
materiau composite obtenu par melange de fibres coupees et d'un coulis 
bitumineux. 

La presente invention conceme egalement le dispositif d'introduction et de 
5 decoupe des fibres adaptable sur les machines de fabrication et de repandage 
des coulis bitumineux afin que ces engins puissent fabriquer et repandre le 
materiau composite. 

L'invention vise essentiellement la refection et l'entretien des chaussees mais 
peut egalement s'appliquer a la construction des chaussees 

10 neuves,particulierement dans un complexe anti remontee de fissures. 

Traditionnellement, l'entretien des routes fissurees ou faiencees et le 
revetement des chaussees neuves se fait par ajout dune couche d'enrobe 
bitumineux plus ou moins epaisse ou par la realisation d f un enduit 
superficiel . Ces deux techniques, couramment utilisees n'empechent pas 

15 totalement la remontee des fissures et ont une duree de vie limitee. 

On a done recherche divers procedes pour attenuer la remontee des fissures 
a la surface de la chaussee 

Selon un de ces procedes on interpose entre la chaussee a traiter ou Tassise 
a proteger et la couche de roulement un enrobe bitumineux compose de 
20 sable et de liant hydrocarbone sur une epaisseur de 2 a 3 cm. Ce procede 
n'assure pas le collage des couches entre elles ce qui nuit a la resistance 
d'ensemble. 

Un autre procede consiste a appliquer sur la chaussee fissuree ou faiencee ou 
sur Tassise a proteger un geotextile sur lequel on vient ensuite realiser une 

25 couche de roulement. Ce procede necessite plusieurs operations ( repandage 
d'une couche de liant, application du produit geotextile, repandage d'une 
autre couche de liant ). Ce systeme s'applique souvent difficilement en 
raison des contraintes geometriques du support ce qui peut conduire a la 
formation de plis difficiles a resorber. Parmi les geotextiles utilises ceux 

30 dans lesquels sont incorpores des fibres de verre sont ceux qui donnent de 
bons resultats contre la remontee des fissures. Une variante de ce procede 
consiste a utiliser une grille en fibre de verre a la place du geotextile. 
Un autre procede consiste a repandre des fibres, coupees ou non, sur un 
liant hydrocarbone prealablement repandu sur la surface a traiter, cette 

35 couche est ensuite elle meme recouverte par une autre couche de liant. On 
epand ensuite sur cet ensemble une couche de granulats. Ce procede est 
delicat a realiser et peut conduire a des surdosages en liant. 
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La presente invention a pour but de remedier a ces inconvenients et a pour 
objectifs: 

- d'eviter la remontee des fissures a travers les couches de roulement aussi 
bien pour les chaussees anciennes fissurees ou faiencees que pour les 

5 chaussees neuves ou l'invention contribuera a retarder ou a supprimer la 
remontee des fissures, 

- d'augmenter la resistance a la fatigue de la couche de roulement grace a la 
forte resistance en traction du materiau objet de l'invention qui se trouve 
place sous la fibre tendue de la couche de roulement, 

10 - d'etre utilisee telle quelle en tant que couche de roulement pour 1'entretien 
des chaussees fissurees ou faiencees, 

- accessoirement d'etre utilisee comme chape d'etancheite pour les ouvrages 
d'art. 

La presente invention consiste a incorporer un fort dosage de fibres 
15 minerales ou synthetiques coupees a une longueur comprise entre 15 et 100 
mm dans un coulis bitumineux. 

Les coulis bitumineux, appeles egalement enrobes coules a froid lorsque 
Ton emploie des granulats 0/10, sont des melanges emulsion de bitume, 
d'eau, de granulats et de divers additifs. Ces materiaux sont fabriques par 
20 des materiels mobiles qui assurent: 

-le stockage et le transport des composants sur le chantier, 
-le dosage et le malaxage des materiaux, 

-le repandage du materiau sur la surface a traiter grace a un traineau. 

A la sortie du malaxeur le melange se presente sous la forme d'un coulis 

25 pateux. Ce melange est reparti dans le traineau duplication par 
Tintermediaire de vis avant d'etre repandu sur la chaussee. Le materiau 
acquiere sa cohesion apres que Temulsion ait fait sa rupture et apres que 
Teau du melange se soit evacuee. La couche ainsi appliquee est roulable dans 
un delai compris entre 15 et 60 minutes. 

30 L'invention consiste a incorporer dans le coulis des fibres minerales ou 
synthetiques dans une forte proportion. Pour que le melange soit homogene 
et pour qu'il garde son ouvrabilite les fibres sont coupees a une longueur 
comprise entre 15 et 100 mm. Pour realiser cette incorporation l'invention 
a egalement pour objet un dispositif adaptable sur les machines existantes. 

35 Ce dispositif est caracterise en ce qu'il comporte des moyens de stockage de 
fibres sous forme de rouleaux de brins, des moyens de guidage desdits brins 
vers des dispositifs de coupe, des coupeurs et des dispositifs de dispersion 
des fibres dans le malaxeur et/ou dans les vis de repartition du coulis. 
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Parmi les fibres disponibles sur le marche on preferera les fibres minerales 
et plus particulierement les fibres de verre dans la mesure ou elles 
presentent des caracteristiques mecaniques elevees et ont un cout modere. 
La longueur des fibres coupees sera comprise entre 15 et 100 mm selon 
5 1'effet que Ton cherche a obtenir. 

Les fibres courtes ont pour effet de rendre plus cohesif le coulis bitumineux 
alors que les fibres longues sont plus efficaces contre la remontee des 
fissures. 

Le dosage en fibres sera compris entre 50 et 300 grammes par metre carre 

10 de surface traitee, 

Les forts dosages seront utilises pour le traitement des chaussees fissurees ou 
faiencees ou lorsque le materiau est employe dans un complexe anti-fissures 
La formulation du coulis bitumineux de base sera une formule du type 0/D 
dans laquelle les dimensions du plus grand granulat pourront etre comprises 

15 entre 6 et 14 mm. Les formules 0/6 seront utilisees lorsque le materiau est 
utilise en membrane d'interposition alors que les formules incorporant des 
granulats de dimension plus importante seront utilises en tant que couche de 
roulement. 

L'invention sera mieux comprise en se reportant a la figure (1) representant 
20 le dispositif et le fonctionnement d'une machine a coulis. 

Les engins de fabrication et d'application des coulis bitumineux sont, en 
general, montes sur des camions. 

lis component une tremie a granulats (1). ces granulats sont doses et 
convoyes vers le malaxeur par Tintermediaire d'un tapis transporteur (2)ou 
25 d'une vis de transport.qui regie le debit du materiau. 

L'emulsion est stockee dans une cuve (3) ainsi que Teau d f apport (non 
representee sur le schema) 

Le vehicule comporte egalement le stockage (4) de divers additifs (ciment 
etc..) entrant dans la composition finale; 
30 L'emulsion, l'eau et les additifs sont injectes dans le malaxeur par 
Tintermediaire des dispositifs de dosage (5). 

Le malaxeur (6) melange Tensemble des materiaux. Le coulis ainsi obtenu se 
deverse dans le traineau (7) qui comprend des yis de repartition (8) pour 
etaler le produit avant le dispositif de reglage (9) 



BNSDOCID; <FR 2718766A1 J_> 



4 



2718766 



Le dispositif faisant l'objet de l'invention pourra, par exemple, s'adapter sur 
le materiel decrit precedemment de la fa?on suivante: 

-les rouleaux de brins de fibres (10) sont places sous la tremie de granulats, 
-les brins de fibres sont guides par des gaines (11) vers les coupeurs(12), 
5 chaque rouleau de fibres ou groupe de rouleaux est relie a un coupeur 

-les coupeurs sont situes preferentiellement au dessus du malaxeur et 
injectent les fibres coupees dans celui-ci par V intermediaire d'un dispositif 
de dispersion. (13) 

Cependant ces dispositifs de coupe et de dispersion pourront egalement se 
10 situer au dessus des vis de repartition (8). 

Les dispositifs de coupe et de dispersion sont des modeles connus, leur 
nombre est fonction du dosage de fibres que Ton desire inclure dans le 
materiau. 

Les dispositifs de coupe et de dispersion sont entraTnes soit hydrauliquement, 
15 soit mecaniquement, soit electriquement. La vitesse de rotation du rotor ou 
des rotors de coupe est asservie a la vitesse de rotation du tapis transporteur 
(2) de faqon a ce que le debit du flux de. fibres produit soit proportionnel au 
debit du materiau. 
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Revendications: 

1 .Procede de fabrication d'un materiau composite coule a froid pour 
I'entretien et la construction des chaussees fabrique a partir: 

-de granulats 0/D dans laquelle les dimensions du plus grand granulat 
pourront etre comprises entre 6 et 14 mm , 

-d'emulsion de bitume, 

-d'eau, 

-de divers additifs, 

-de fibres coupees minerales ou synthetiques, 
caracterise en ce que Ton incorpore le flux de fibres coupees directement 
dans le malaxeur (6) de la machine de fabrication et d'application et/ou dans 
le dispositif de repandage (7). 

2. Procede de fabrication selon la revendication 1 caracterise en ce que les 
fibres sont coupees dans la machine de fabrication et de repandage a une 
longueur comprise entre 15 et 100 mm. 

3 .Procede de fabrication selon la revendication 1 caracterise en ce que le 

dosage de fibres contenues dans le melange applique sur la chaussee est 
compris entre 50 et 300 grammes par metre carr£ de surface traitee. 

4 .Procede selon la revendication 2 caracterise en ce que les fibres sont 
preferentiellement des fibres de verre. 

5 .Dispositif pour la mise en oeuvre du procede de fabrication selon la 
revendication 1 comprenant des bobines de fibres 10,un systeme de guidage 
des brins de fibres 1 1, des dispositifs de coupe des brins de fibres 12, des 
systemes de dispersion 13, caracterise en ce que le dispositif produit un flux 
de fibres coupees dispersees dans le malaxeur 6 . 

6. Dispositif selon la revendication 5 assurant le dosage constant des fibres 
caracterise en ce que la vitesse de rotation du rotor de coupe des dispositifs 
12 est asservie au debit du materiau. 
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